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PRESENTACION

Como una de las iniciativas tendientes al fortalecimiento de la Auditoria Interna
considerado en el Programa de Gobierno de S.E. la Presidenta de la Republica, Michelle
Bachelet; el Consejo de Auditoria Interna General de Gobierno, entidad asesora en
materias de auditoria interna, control interno, gestién de riesgos y gobernanza, tiene el
rol de promover la mejora continua de la funcién de auditoria interna gubernamental, y
entregar recursos a la red de auditores para la generacion de competencias y
perfeccionamiento técnico de su trabajo, considerando las ultimas tendencias de

auditoria interna y las mejores practicas aceptadas a nivel nacional e internacional.

En este dmbito, se pone a disposicion de la red de auditores gubernamentales, el
Documento Técnico N° 65, denominado “Muestreo Estadistico para la Auditoria Interna
de Gobierno: Muestreo de Atributos — Muestreo para Pruebas de Controles”. Este
documento estd concebido para ser una guia a ser aplicada por los profesionales de
auditoria interna de la Administracion del Estado, en el desarrollo de sus funciones,
especialmente en la ejecucion del trabajo del auditor en grandes poblaciones, donde
tomar una muestra estadistica representativa del universo, es clave para la validez de

los resultados y conclusiones del trabajo.

El presente documento, es parte de una serie de guias técnicas que desarrollaran
elementos tedricos y practicos sobre inferencia estadistica y técnicas de muestreo para

auditores internos gubernamentales.

Santiago, marzo 2015.

B

Daniella Caldana Fulss

Auditora General de Gobierno
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I.- INTRODUCCION

El Consejo de Auditoria, en cumplimiento de la Politica de Auditoria Interna General de
Gobierno, implementada y propiciada por el Ejecutivo para el fortalecimiento y
desarrollo de los organismos, sistemas y metodologias que permitan resguardar los
recursos publicos y apoyar la gestiéon de la administracion y los actos de Gobierno ha
formulado la version 0.1 del Documento Técnico N2 65 — “Muestreo Estadistico para la
Auditoria Interna de Gobierno: Muestreo de Atributos — Muestreo para Pruebas de

Controles”.

Este documento es parte de una serie de guias técnicas que desarrollan elementos
tedricos y practicos, asi como técnicas de muestreo para auditores internos
gubernamentales. En particular se requiere leer previamente el Documento Técnico N°
64, denominado “Muestreo Estadistico para la Auditoria Interna de Gobierno:

Conceptos Generales”.

En lo principal, el documento considera los conceptos generales sobre tipos de
muestreo por atributo, conceptos generales de riesgo de muestreo y comparacion de
procedimientos para muestreo para pruebas de controles. Por ultimo se describen los
principales pasos para la planeacidn y seleccion de la muestra, la realizacion de pruebas

y la evaluacién de los resultados.
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Il.- MUESTREO PARA PRUEBAS DE CONTROLES - MUESTREO DE ATRIBUTOS

Las pruebas de controles en el muestreo por atributos constituyen un elemento
destacado en la ejecucion del trabajo de auditoria interna. Estas pruebas sirven como
verificaciones de que determinadas actividades de control que se han implementado en
una organizacién para mitigar los riesgos criticos, especialmente en los controles de
transacciones, estan funcionando tal como se disefiaron, y con un grado de certeza
razonable. Por consiguiente, el objetivo de una prueba de controles en el muestreo por
atributos sera obtener un grado de certeza razonable de la eficacia de los controles, y
de que la proporcion de errores en su funcionamiento no excede determinado nivel de

riesgo maximo aceptable.

Las pruebas de controles encuentran aplicacion en todos las actividades de control
asociadas al Marco de Control Interno Integrado — COSO, Versién 2013, en especial con
la aplicaciéon practica de los Principios; “10. La organizacién define y desarrolla
actividades de control que contribuyen a la mitigacién de los riesgos hasta niveles
aceptables para la consecucion de los objetivos” y “12. La organizacion despliega las
actividades de control a través de politicas que establecen las lineas generales de

control interno y procedimientos que llevan dichas politicas a la practica”.

Entre los tipos de actividades de control de transacciones en que es posible aplicar

pruebas de controles a través de muestreo por atributos estan:

> Autorizaciones y Aprobaciones: Una autorizacion confirma que una transaccién
es valida segln los criterios definidos por la organizacion. Una autorizacidn se expresa
mediante una conformidad formal proporcionada por una persona con un perfil

adecuado y previamente definido en la organizacién.

Ejemplo: autorizacién de un informe de rendicidén de gastos una vez que ha revisado su
razonabilidad y que su monto y naturaleza es consistente con la politica de Ia

organizacién en esta materia.
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> Verificaciones: Las verificaciones comparan dos o mds elementos entre si o bien
comparan un elemento con criterios definidos en una politica o norma, y llevan a cabo
un seguimiento cuando los dos elementos en cuestidn no coinciden o el elemento no es

coherente con los criterios de la politica o norma.

Ejemplo: comparaciones automatizadas en el sistema para determinar, entre otras
cosas; que esté aprobado el pago por el usuario que tenga el perfil adecuado, que
existan comprobantes que justifiquen el desembolso, que se haya pagado el importe

correcto y que esté bien registrado el pago.

> Controles Fisicos: Los equipos, existencias, valores, efectivo y otros bienes o
activos se resguardan de manera fisica, se contabilizan periddicamente y se comparan

con los montos reflejados en los registros y documento de control.

Ejemplo: bodegas de bienes con acceso restringido y protegidas con guardias o con

vigilancia a través de camaras digitales.

> Controles sobre Datos Vigentes: Los datos vigentes, como puede ser por
ejemplo el archivo maestro de perfiles de autorizacién en una organizacién, se utilizan a
menudo para contrastar automaticamente la autorizacion de determinadas
transacciones contra quienes tienen formalmente esa responsabilidad dentro de un

proceso de negocio.

Ejemplo: contraste y verificacién de autorizaciones validas para la orden de compra, el
envio y la factura; autorizacion de la aplicacion de descuentos pactados segun la politica

de ventas de la organizacion.

> Reconciliaciones: Las reconciliaciones comparan dos o mas elementos de datos
y, en caso de que se identifiquen diferencias, se deben tomar medidas por las personas

responsables para definir los datos correctos.
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Ejemplo: Realizar conciliacién diaria sobre el efectivo recibido, con respecto a los saldos

contables, con la finalidad de evaluar su integridad, precision y validez.

> Controles de Supervision: Los controles de supervision corresponden a las
actividades de revisidn periddicas o permanentes que se realizan sobre las actividades
de control de transacciones habituales y que se asocian a las de mayor riesgo para la

organizacion.

Ejemplo: Supervisidon periédica de que las modificaciones de los programas fuentes
informaticos estén autorizadas por las personas responsables segun la politica de la

organizacion.

También es importante sefialar que serd conveniente utilizar muestreo especialmente
en aquellas situaciones en que la comprobacién de la totalidad de las transacciones no
sea posible o sea muy costosa en relacién con el beneficio esperado o el riesgo
asociado. Tal seria el caso del andlisis de una poblacion muy numerosa en que se
requiera la manipulacién de documentacién en papel. Pero cuando los elementos a
analizar estén totalmente contenidos en registros de bases de datos o almacenados en
algun tipo de archivo de computadora, muchas veces sera preferible hacer una revision
integral utilizando software de auditoria o mediante herramientas de consulta de base

de datos.

Con los resultados del muestro, el auditor ademas de determinar la magnitud de la
cantidad de desviaciones de las actividades de control identificadas en la muestra o en
la poblacidn, debera realizar una evaluacion cualitativa de las desviaciones detectadas,
con la finalidad de identificar la causa raiz y formular recomendaciones concretas que
tiendan a solucionarlas. Entre otras actividades del andlisis de causas sera necesario
evaluar si las desviaciones son casos aislados, si se producen debido a que existen fallas
importantes en el disefio del proceso de control, o si el procedimiento de control

disefiado no se esta aplicando de la forma correcta por el personal.
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1.- Tipos de Planes de Muestreo para Atributos en Pruebas de Controles

Como ya se menciond, el muestreo de atributos, es un método estadistico que se utiliza
para calcular la proporcion de partidas de una poblacion que contienen una
caracteristica o un atributo de interés. Se conocen tres planes de muestreo para

atributos en pruebas de controles:

» Muestreo por Atributos de Tamano Fijo.
» Muestreo por Atributos Secuencial - Muestreo de Parar o Seguir.

» Muestreo de Descubrimiento.

a.- Muestreo por Atributos de Tamafio Fijo: Se llama también “la Estimacién de
Atributo” y se utiliza cuando el auditor desea realizar una prueba de controles para

estimar la tasa de desviaciones de una poblacidn.

b.- Muestreo por Atributo Secuencial: También se conoce como “Muestreo de Parar o
Seguir”. Es una alternativa al muestreo de tamafio fijo para atributos y puede ser
utilizado cuando el auditor no tiene una estimacién razonable de la tasa esperada de
desviacion. Es especialmente eficiente cuando la tasa de desviacion de la poblacién es

relativamente baja.

Los tipos de muestreo por atributos de tamafio fijo y secuencial se utilizan, entre otras,

en las siguientes materias:

Controles de pagos en efectivo.

Controles de ventas.

>
>
» Control de salarios.
» Control de inventarios.
>

Controles de ingresos en efectivo.
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c.- Muestreo de Descubrimiento: Se utiliza cuando el objetivo del auditor es observar al
menos una desviacién, siempre que la verdadera tasa de desviacion sea igual o exceda
alguna tasa establecida. Se utiliza cuando la tasa de desviaciones en la poblacion es muy

baja.

En general el objetivo del muestreo de atributo es utilizarlo para pruebas de controles
con el especial propdsito de obtener una estimacion de la tasa de desviacion de
poblacién con una confianza razonable y que dicha tasa no se encuentre mas alla de un

cierto nivel.

El muestreo de atributos, requiere que el auditor trabaje bajo normas de auditoria, que
tenga un entendimiento o conocimiento suficiente del control interno para planear la
auditoria y para valorar el riesgo de control. Las normas requieren que el auditor
obtenga un entendimiento del control interno suficiente para planear la auditoria y

evaluar el riesgo de control. Para este efecto, es preciso que el auditor tenga presente:

» La fiabilidad de la informacién financiera y no financiera.
» La eficacia y eficiencia de las operaciones.

» El cumplimiento de las normas y requerimientos aplicables.

2.- Riesgo General de Auditoria

Este riesgo se refiere a la posibilidad de que un auditor no pueda detectar un error o
falsedad en la informacién que examina o irregularidades en el actuar de las personas,
llegando en consecuencia a una conclusion errénea respecto del tema examinado. Esta
situacion hace necesario planear el trabajo de auditoria para que el riesgo de auditoria

sea minimo.

El riesgo de auditoria es una combinacion de otros riesgos: el riesgo inherente, el riesgo
de control y el riesgo de deteccion. Las dos primeras categorias de riesgo se encuentran

fuera de control por parte del auditor y son propias de los sistemas y actividades de las

( ]
L & )



Consejo de Auditoria Interna General de Gobierno

entidades. En cambio, el riesgo de deteccidn estd directamente relacionado con las

tareas y responsabilidades del auditor.

Este riesgo se presenta porque las estructuras y sistemas de informacién que se auditan
pueden tener desviaciones importantes que, al no ser detectados o tomado en cuenta

por el auditor tendran un efecto negativo en el resultado del trabajo realizado.

La tarea del auditor serd entonces evaluar adecuadamente el funcionamiento de ambos
tipos de riesgos de forma tal de establecer su confiabilidad o las debilidades que
representa y, segun sea la importancia de las caracteristicas controladas determinar la

naturaleza, alcance y oportunidad de los procedimientos de auditoria a aplicar.

a.- Riesgo Inherente

Es la posibilidad de que existan errores o irregularidades en la gestion administrativa
y/o financiera, provocados por factores externos, dificiles de comprobar dada su

relacion con sistemas ajenos a la entidad.

b.- Riesgo de Control

Es la posibilidad de que los procedimientos de control interno no puedan prevenir o
detectar los errores significativos de manera oportuna. Este riesgo si bien no afecta a la

entidad como un todo, incide de manera directa en los componentes.

C.- Riesgo de Deteccion

Se origina al aplicar procedimientos que no son suficientes para lograr descubrir errores
o irregularidades que sean significativos, es decir, que no detecten una debilidad de

control o hallazgo que pudiera ser importante.

El riesgo inherente y el riesgo de control son independientes a la auditoria, el auditor
solo puede evaluar y emitir recomendaciones. El riesgo de deteccidn es propuesto por

el auditor de acuerdo a la naturaleza de la auditoria en funcién del riesgo inherente y el

( ]
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riesgo de control. En el cuadro a continuacion se presenta la relacién entre el riesgo de

control y el riesgo inherente.

CuadroN° 1:

Riesgo de Control->

Riesgo Inherente,

Alto

Medio
Bajo

d.- Riesgo No derivado del Muestreo

Este riesgo es un riesgo independiente del tamafio de la muestra o de la muestra misma
y que induce al auditor a tomar decisiones erréneas acerca del control interno o del

estado de la cuenta. Algunos ejemplos de esta categoria son los siguientes:

El riesgo inherente y el riesgo de control.
Omitir procedimientos de auditoria.
Aplicar procedimientos de auditoria no adecuados o incorrectos.

Aplicar incorrectamente las normas de auditoria.

YV Vv V VYV V

No tomar medidas por desconocimiento de los procedimientos, etc.
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3.- Flujo para el Desempeiio del Control Interno y Evaluacién del Riesgo de Control

1.- Conocimiento del Control Interno (Cl)
Control interno suficiente (Control Relevante)

Y

2.- Documentos: Descripcion del Control Interno

(cuestionarios. diagramas. etc.)

3.- ¢El Control Interno requiere de
pruebas adicionales? (para evaluar

el riesgo bajo control)

4.- Evaluar el Riesgo de Control (emitir juicio sobre la evaluacién del riesgo de

control)

v

5.- Disefio (Planear las pruebas de controles y pruebas sustantivas)

y

6.- Muestreo Estadistico (Hacer un juicio sobre las pruebas Controles que se

realizaran con Muestreo Estadistico)

v

7.- Realizar las Pruebas de Auditoria

8.- ¢Los resultados
admiten el riesgo

planeado?

9.- Reevaluar el Riesgo de Control (basado en los resultados de las pruebas)

10.- Modificar (la naturaleza, oportunidad y alcance de la pruebas de

auditoria)

v

11
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11.- Evaluar el riesgo de control, basado en la
evidencia derivada del control interno y las

pruebas planeadas

12.- Terminar las pruebas

y

13.- Comunicar los Resultados (informar las deficiencias significativas a la alta

direccién respecto del control realizado)

14.- Realizar el informe del trabajo de auditoria planeado

4.- Evaluacion del Riesgo de Control
Para evaluar el riesgo de control, se consideran cinco componentes interrelacionados:
» Control del Medio: corresponde al conocimiento que tiene el auditor del control

interno: disciplina, estructura, personal, valores éticos, participacién del directorio.

» Riesgo de Valoracion: corresponde a la gestion o administracion del riesgo y a la
preparacidn de estados financieros.

» Control de Actividades: corresponde a las politicas y procedimientos de la
administracidon: cumplimiento de revisiones, procedimientos de control, controles
fisicos.

» Informacién y Comunicacion: tiene relacion con la identificacion y captura de la
informacién en forma y tiempo de manera responsable.

» Métodos y Registros apropiados para:
v Procesos y resimenes.
v" Entidad y condiciones de transacciones.

v" Sistemas contables e informe de estados financieros.

12
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> Monitoreo:

v’ Valoracién del control interno durante el periodo.

v’ Valoracién del disefio y operaciones de control: acciones correctivas

5.- Muestreo No Estadistico y Muestreo Estadistico

Es importante que el auditor tenga presente los riesgos que asume cuando trabaja con

muestreo Estadistico y muestreo no Estadistico. La diferencia bdsica entre estos dos

muestreos, es que en el muestreo no estadistico no se tiene respaldo tedrico en la

decisién que tome el auditor, sobre el resultado obtenido y el informe que realice sobre

los controles, mientras que el muestreo estadistico estd respaldado por un protocolo de

muestreo que incluye diseno, seleccion y realizacion de pruebas y evaluacidon de

resultados, todo respaldado por elementos tedricos Estadisticos que avalan y respaldan

la decision e informe que emita el auditor sobre los controles auditados.

No obstante lo anterior, los procedimientos para muestreo para pruebas de controles,

en uno y otro tipo de muestreo, tienen varios puntos en comun, como se detallan a

continuacion:

Cuadro N° 2:

Muestreo No
Estadistico

Muestreo Estadistico

llustracién para Pruebas de

Controles

Define el objetivo de la
auditoria.

Igual en ambos tipos de
muestreo

Verificar si los articulos se
registran debidamente en el
inventario para valorar el stock.

Define la poblacién para
el muestreo y las
condiciones de
excepciones.

Igual en ambos tipos de
muestreo

Todas las compras deben estar
registradas a la fecha.

Verificar que el valor de los
articulos corresponda con el
valor facturado.

Serd una excepcion si el valor no
corresponde al facturado o a la
lista de precios aprobada.

13
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Verifica que en la Conciliar los registros de

poblacion esté bien | Igual en ambostiposde | compras de articulos en el

definida. muestreo periodo que se realizard la
auditoria.

Hace un juicio sobre el | Cuantifica evaluar el | Establecer el riesgo de valorar el

riesgo de valorar el | riesgo de control | riesgo de control demasiado

control bajo, la tasa
tolerable y la tasa de
desviaciones  en la
poblacién.

demasiado bajo, la tasa
de desviaciones
tolerables y la tasa de
desviaciones esperadas.

bajo (10%), la tasa tolerable (5%)
y no admitir desviaciones en la
poblacion.

Determina el tamaiio de
la muestra a juicio del

Determina el tamario de
la muestra usando tablas

Establecer el tamafio de muestra
minimo para realizar las pruebas

auditor. obtenidas de controles de auditoria.
matematicamente para
el muestreo.

Selecciona una muestra | Selecciona una muestra | Utiliza nidmeros aleatorios para

al azar o dirigida. al azar de toda Ila | seleccionarla muestra.
poblacién

Aplicar los Para cada elemento de muestra,

procedimientos de . verificar si  cumplen con los
o, Igual en ambos tipos de -

auditoria, de acuerdo a procedimientos de control:

las excepciones muestreo Registros, valores vy valores

definidas. aprobados.

Evalia los resultados El auditor encuentra “cero”

encontrados en la excepciones, por lo tanto llega a

muestra. Evalla los resultados de | la conclusién que solo hay un

la muestra en cualidades
y cantidades.

10% de riesgo en la tasa real de
excepciones en el inventario no
detectadas que superen el 5%.

Compara la evidencia de
estas pruebas con otras
pruebas similares, para

evaluar el control de
riesgo.
Determina la

naturaleza, oportunidad
y alcance de las pruebas
de auditoria.

Igual en ambos tipos de
muestreo

El control de riesgo es valorado a

un nivel bajo, entonces se
confirma, en base a la muestra,
gque los montos de los

inventarios estan correctos a la
fecha de la auditoria.

14
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6.- Técnicas de Muestreo Estadistico de Atributos para Auditoria

Para los auditores, son de interés las siguientes excepciones: desviaciones de los
procedimientos de control establecidos del cliente, errores o irregularidades
monetarias en las poblaciones de datos operacionales y errores o irregularidades
monetarias en las poblaciones de detalles de saldos en cuentas (muestreo de la unidad

monetaria).

Existe una probabilidad significativa que la tasa de excepcidn de la muestra (niUmero de
excepciones en la muestra dividido por el tamaifo de la muestra) difiera de la tasa de
excepcion real de la poblacién. La medida en que estos dos indices (tasas) difieren,
recibe el nombre de Precision y la confiabilidad de su cdlculo recibe el nombre de

Riesgo de Muestreo.

El muestreo de atributos se utilizara en pruebas de operaciones, para ver si hay
desviaciones de control y errores o irregularidades monetarias, aplicandose para tal

efecto 13 pasos que se dividen en las 3 secciones siguientes:

» Planeacion de la Muestra.
» Seleccién de la Muestra y Realizar Pruebas.

> Evaluacién de los Resultados.

a) Planeacion de la Muestra

a.l.- Establecer los Objetivos de la Prueba de Auditoria. Generalmente los objetivos
gue se plantean son: Verificar la aplicacion de los controles y determinar si las

operaciones incluyen errores o irregularidades monetarias.

15
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a.2.- Definir los Atributos y Condiciones de Excepciones: Formulado los objetivos de la
Auditoria, definir los atributos o excepciones no deberia presentar mayores dificultades

al auditor interno.

a.3.- Definir la Poblacidn: El auditor define de antemano y de acuerdo con los objetivos
de la Auditoria, el conjunto de datos sobre los cuales desea generalizar. Por ejemplo,
en pruebas de operaciones de ventas registradas, se define la poblaciéon como todas las

ventas registradas para el afio.

a.4.- Definir la Unidad de Muestreo: La definicion de la unidad de muestreo debe ser

coherente con los objetivos de la auditoria.

a.5.- Especificar el indice de Excepcion Tolerable (TT) (Tasa tolerable). Establecer este
indice requiere del criterio profesional del auditor. Este indice representa el indice de
excepcion que el auditor permitird en la poblacidn y que estara dispuesto a utilizar en el
riesgo de control evaluado y/o el monto de errores monetarios o irregularidades en las

operaciones establecidas durante la planificacién.

La Tasa Tolerable es el error maximo en el universo que el auditor estd dispuesto
aceptar y concluir que el resultado del muestreo logra alcanzar el resultado de Ia

auditoria. Cuanto menor sea la Tasa Tolerable, mayor sera el tamafio de la muestra.

Para pruebas de cumplimiento, la Tasa Tolerable es el porcentaje maximo de desviacidon
de un procedimiento de control que el auditor estaria dispuesto aceptar sin afectar el
grado de confianza planeado. Para pruebas sustantivas, la Tasa Tolerable es el error
monetario maximo en el saldo de una cuenta o materia asociada a valores que el

auditor interno estaria dispuesto a aceptar.
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Existe la siguiente recomendacion (criterio) para seleccionar este indice, de acuerdo a

los siguientes valores y el conocimiento que se tenga de la eficacia del control interno:

e Control Interno Valorado Bajo Tasa Tolerable 2% - 6%
¢ Control Interno Valorado Moderado Tasa Tolerable +6% - 12%
e Control Valorado Alto Moderado Tasa Tolerable +12%- 20%

e Control Interno Maximo Omitir la Prueba

a.6.- Especificar el Riesgo Aceptable de Exceso de Confianza (Sobrevaluacién) (RAS).

Es el riesgo que asume el auditor de obtener conclusiones incorrectas sobre la
poblacién, cuando se trabaja sobre informacién proporcionada por una muestra de la
poblacién en estudio. Cuando se utiliza el muestreo de atributos, en las pruebas de
controles y las pruebas sustantivas de operaciones, este riesgo recibe el nombre de

RAS.

Entonces, cuando se analicen los resultados de la muestra, estos resultados se explican

de la siguiente forma:

Cuadro N° 3:
el Controles Efectivos Controles No Efectivos
Muestra
Aceptar los Decision correcta Riesgo de evaluar el control de
controles riesgo demasiado bajo
Rechazar los Riesgo de evaluar el control de Decision correcta
controles riesgo demasiado alto

Entonces el RAS, es el riesgo que el auditor esta dispuesto a aceptar que un
procedimiento de control es efectivo cuando el indice de excepcién de la poblacion es

mayor que la tasa tolerable TT.

En términos estadisticos, el RAS corresponde al Riesgo Alfa.

17

—
| —



Consejo de Auditoria Interna General de Gobierno

a.7.- Tasa de Excepciones Estimadas en la Poblacion (TEEP). Es el indice de excepcion
que el auditor espera encontrar en la poblacion, antes de iniciar las pruebas. No
obstante, es necesario en el muestreo de atributos, iniciar con un estimado del indice
de excepcion de la poblacion (TEEP) que el auditor interno estima conforme al objetivo

del trabajo de auditoria.

a.8.- Determinar el Tamafo de la Muestra Inicial. Para determinar el tamafio de la
muestra inicial se necesita conocer: la Poblacién, TT, RAS y TEEP. Para determinar el
tamano de la muestra inicial existen tablas disefiadas para riesgos de 5% y 10% (tablas
N°s 1y 2 que se encuentran en el Anexo N° 1). Para determinar el tamafio de muestra

inicial se requieren los pasos siguientes:

Paso 1.- Seleccionar la tabla correspondiente al RAS.

Paso 2.- Localizar el TT en la parte superior de la tabla.

Paso 3.- Ubicar el TEEP en la columna de la izquierda.

Paso 4.- En la interseccidon del TT y el TEEP se encuentra el tamano de la muestra
inicial, n’. Luego se calcula el tamafio de muestra revisado, utilizando la siguiente

féormula:

L)
Ny’
N

La combinacion de los factores TT y TEEP tiene el mayor efecto en el tamaiio de la

N:Tamafio de la Poblacion

n=
1+

muestra. La diferencia, TT-TEEP es la precisién del estimado de la muestra planeada.

Una precision menor, se llama “estimado mas preciso” y requiere una muestra mayor.
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b) Seleccion de la Muestra y Realizacion de Pruebas

b.1.- Selecciéon de la Muestra: Para seleccionar la muestra, el auditor puede utilizar

muestreo aleatorio sencillo o sistematico.

b.2.- Realizaciéon de las Pruebas de Auditoria: El auditor examina las partidas de la

muestra y registra las excepciones de acuerdo a la definicién del atributo.

c) Evaluacion de los Resultados

c.1.- Generalizacion de la Muestra de la Poblacion: El auditor calcula la Tasa de

Excepcién de la Muestra (TEM), es decir:

TEM Numero de excepciones en la muestra

Tamaiio de la muestra

Esta proporcion recibe el nombre de Tasa de Ocurrencia o Tasa de Excepcidn que es

expresada generalmente como un porcentaje.

En ningun caso el auditor puede llegar a la conclusién de que el TEM sea exactamente
igual al indice de excepciones de la poblacidn, esto es muy poco probable. El auditor
tiene que calcular el indice de Excepcién Superior (IES) al nivel aceptable para la

prueba, el decir el RAS, que se utilizd para determinar el tamano de muestra inicial.

Al utilizar muestreo de atributos, al auditor le interesara principalmente saber cual serd
el mayor indice de excepcidn. Este limite recibe el nombre de indice de Excepcién
Superior (IES) en las pruebas de controles y sustantivas de operaciones que el auditor

considerarda en el contexto de los objetivos de la auditoria.

El IES sera el maximo indice que probablemente exista en la poblacién, dado este RAS

maximo significa que en la poblacién no se espera un numero de excepciones que
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superen este indice de excepcidn superior o tasa de excepciéon superior, dado el nivel

de riesgo utilizado para determinar el tamano de muestra inicial.

Para determinar el IES, se utilizan la tabla 3 o la tabla 4, del Anexo N° 1, con los

siguientes pasos:

Paso 1.- Seleccione el RAS (el utilizado para determinar el tamaio de la muestra).

Paso 2.- En la parte superior de la tabla, ubique el nimero real de excepciones
encontradas en las pruebas de auditoria.

Paso 3.- En la columna de la izquierda, ubique el tamano de la muestra. (Si no estd el
tamariio de la muestra, utilice el tamafio inmediatamente inferior).

Paso 4.- El nUmero que se encuentra en la interseccién de los pasos 2 y 3, es el indice

de excepcién superior: IES.

Por ejemplo, suponga que se tienen los siguientes datos de un plan de muestreo de
atributos: RAS = 5%, n=100. Se toma la muestra y se encuentran dos excepciones.
Utilizando la tabla 4 del Anexo N° 1, se tiene IES = 6,2%. Entonces, el auditor llega a la
conclusion de que el indice de excepcidn real de excepciones en la poblacién, no supera
al 6,2%, con una confianza del 95% de que la conclusidn obtenida sea la adecuada y un

5% de que la conclusidn esté equivocada.

c.2.- Analisis de las Excepciones: Es necesario analizar la excepciones, para determinar
la estructura de control interno que las provocé. La naturaleza y causa tienen efectos
significativos en la evaluacién del sistema. Los auditores emplean el siguiente modelo

de decision, en este caso:
» Definir si una excepcion es critica o no.
» Determinar la naturaleza y causa de cada excepcidn critica:
v Sies intencional o no intencional.
v Silas instrucciones son negligentes o mal entendidas.

v" Si son frecuentes o infrecuentes.
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v' Si son sistematicas o aleatorias.
» Evaluar el peor efecto posible que tiene cada excepcion.

v" Decidir qué excepciones criticas son consistentes o inconsistentes para
valorar el nivel del control de riesgo.

» Determinar el efecto de excepciones criticas en otras pruebas de control y pruebas
sustantivas.

» Proponer al cliente mejorar en los procedimientos.

c.3.- Decidir la Aceptabilidad de la Poblacién: El auditor, antes de realizar las pruebas,
escogié el TT y el RAS, es decir, las normas que considerd necesarias. Posteriormente de
las pruebas de auditoria, obtuvo el IES y el RAS. Entonces, antes de aceptar la

poblacién, debe verificar que:

IES <TT, ambos basados en un mismo RAS

Cuando el IES es mayor que el TT, se pueden realizar las siguientes alternativas:

a) Revisar la TT o el RAS: esta alternativa es sélo aplicable cuando se llega a la
conclusion que las especificaciones originales eran demasiado conservadoras.
b) Ampliar el tamafio de la muestra: Al aumentar el tamafio de la muestra puede que

disminuya el IES, siempre que el TEM no aumente.

d.- Seleccion Aleatoria de la Muestra

Como en el muestreo por atributos se considera que todas las unidades de muestreo
son homogéneas, se puede utilizar muestreo aleatorio simple o muestreo sistematico
siempre que las unidades de muestreo estén debidamente numeradas o bien

ordenadas de manera creciente.
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e.- Realizacion de los Procedimientos de Auditoria

Los procedimientos de auditoria se resumen posteriormente en la hoja de datos de
muestreo de atributos. Este cuidadoso resumen se hace para cada elemento de la

muestra.

7.- Hoja de Datos de Muestreo de Atributos

- Cliente (Departamento, Seccidn):

- Tamafio de la poblacién:

- Ao terminado (Periodo que comprende la auditoria):
- Area de Auditoria:

- Definicién de los objetivos:

- Definicion del Universo:

- Definicion de la unidad de muestreo:

- Organizacién de las partidas de la poblacién:

- Procedimiento de seleccion aleatoria:

- Forma de muestreo utilizado:

Cuadro N° 4

Auditoria Planeada Resultados Reales Obtenidos

Descripcion TEEP TT RAS n ng N° de TEM IES Analisis de

de Atributos Excepciones Excepciones

a.- Andlisis de las Excepciones

El analisis de excepciones se hace solo para aquellos atributos en los cuales el indice de
excepcion superior (IES) supere a la tasa tolerable (TT), que utilizé el auditor para

determinar el tamafio de la muestra.
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El auditor que utilizé muestreo de atributos, cuando termina las pruebas y ha realizado
el analisis de las excepciones encontradas, emitird el informe de las pruebas de
controles incluyendo conclusiones y recomendaciones, si las hay, sefialando que el

trabajo de auditoria se ejecutd en base a técnicas de muestreo estadistico.

b.- Técnica de Muestreo Secuencial para Atributos - “Muestreo de Parar o Seguir”

Conocido como “Muestreo de Parar o Seguir” (Stop-or-Go), es una alternativa del
muestreo de estimacion de atributos y se utiliza cuando no se tiene una estimacién

razonable de la tasa esperada de excepciones en la poblacién.

Es un método eficiente cuando la tasa de excepcidn en la poblacidn es relativamente
baja (tasa de excepcién minima) y es efectivo para pruebas de control y para detectar

fraudes.

Existen tablas adecuadas para disefiar el plan de muestreo secuencial en el Anexo N° 1
de este Documento Técnico y también se presenta un esquema de “PASOS” (pagina 25)

para determinar el plan de muestreo que se llevard a la practica.

Para determinar el plan de muestreo, utilizando las tablas disponibles, el auditor debera

especificar previamente la siguiente informacién:

1.- El riesgo de valorar incorrecto un riesgo de control bajo (2,5%, 5%, 10%).

2.- La Tasa Tolerable (1% a 10%).

3.- Utilizar las tablas 5 y 6, contenidas en el Anexo N° 1 de este Documento Técnico,
para determinar el tamano de muestra inicial y tamafios de muestras siguientes, de

acuerdo a la tabla “PASOS”, del “Muestreo de Parar o Seguir”.

Este método es eficiente cuando el tamafio de la poblacion es superior a 1000 unidades
(N>1000) y el tamafio de muestra mayor de 20 unidades de muestreo (n>20), la
fraccién de muestreo (f<10%) vy la tasa estimada de excepciones en la poblacion es

menos que 20%.
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La tabla 5 del Anexo N° 1, se utiliza para determinar el tamafio de muestra inicial
(muestra minima) y la tabla 6 del Anexo N° 1 se utiliza para determinar si hay que

“Parar o Seguir”.

Para utilizar la tabla 6 del Anexo N° 1, se necesita conocer el nimero de desviaciones o
excepciones que se encontraron en la muestra minima y el riesgo utilizado para
determinar la muestra minima. En el cruce de estos valores se encuentra el factor de
riesgo. El limite superior de precision, asociado a este factor de riesgo, se determina

dividiendo el factor de riesgo por el tamafio de muestra.

Si el limite superior de precision es mayor que el riesgo elegido para determinar la

muestra minima, “hay que seguir”, es decir, hay que aumentar la muestra minima.

El tamafio de la nueva muestra se obtiene dividiendo el factor de riesgo por el riesgo
elegido inicialmente, la tasa tolerable que estimd el auditor utilizar en este plan de

muestreo estadistico.

La diferencia entre el “nuevo” tamafio de muestra y la muestra minima seran las nuevas
unidades que se seleccionaran y se analizaran de acuerdo al objetivo de la auditoria que

se ha planeado para aplicar muestreo estadistico.

Ejemplo:

Para un trabajo de auditoria se ha decidido utilizar muestreo secuencial ya que el
auditor no tiene conocimiento del control interno y no tiene los elementos necesarios
para estimar una tasa de excepciones en la poblacidn. El auditor asume qué porcentaje
de excepciones en la poblacion es minimo y asume el riesgo de rechazo incorrecto
(RAS) de 5% y estd dispuesto tolerar hasta un 5% (tasa tolerable (TT) 5%) de

excepciones en la planeacion del muestreo estadistico.

De la tabla 5 del Anexo N° 1 se tiene n=60. Si examina la muestra, y no encuentra

excepciones, entonces de acuerdo con el plan de muestreo el auditor debe parar y
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emitir el informe correspondiente del trabajo de auditoria con muestreo estadistico. Si
en la muestra seleccionada de 60 unidades se encuentra “una” excepcion, de acuerdo
al plan de muestreo secuencial, el auditor debe seguir. Entonces se recurre a la tabla 6

del Anexo N° 1 para determinar el aumento de muestra.

En la tabla 6 del Anexo N° 1 se determina el factor de riesgo= 4,8 y con este factor de
riesgo determina el limite superior dividiendo este factor por el tamafio de la muestra.

Si el limite superior es mayor que el RAS, el auditor tendra que aumentar la muestra.

Al dividir el factor de riesgo por el tamafio de muestra inicial, se tiene 4,8/60=0,08 (8%).

Como 8% es mayor que 5%, se debe aumentar la muestra.

El nuevo tamafio de muestra se obtiene de dividir el factor de riesgo por la tasa
tolerable: (4,8/0,05=96). Entonces el auditor debe seleccionar una muestra adicional
de 36 unidades (60+36=96) y realizar la prueba de auditoria para la excepcidn que se

estd analizando.

En la siguiente Tabla PASQOS, se resumen los pasos que debe seguir el auditor cuando
decide utilizar muestreo secuencial, de acuerdo a los objetivos planeados para la

auditoria y al plan de muestreo secuencial:

Cuadro N° 5: Tabla PASOS (Muestreo Parar o Seguir)

. Aumentar la
- Parar si las Ir al paso 5
Tamano : muestra . ..
excepciones . si las desviaciones
Paso de Muestra SES
acumuladas . son
Acumulado . desviaciones
son menor o igual a: ) mayores que:
1 é 0 1-3 4
2 é 1 2-3 4
3 é 2 3 4
4 é 3 —- 4
5 | Considerar control de riesgo usando tamafio de muestra fijo
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8.- llustracion de una Aplicaciéon de Muestreo de Atributos Secuencial

El objetivo del auditor interno, es determinar si los controles de las operaciones
internas son efectivos y adecuados para el control adecuado de facturacién, envios y
registros contables. La poblacion esta constituida por toda la facturaciéon el afno 20xx y
las facturas seran las unidades de muestreo. El auditor utilizard muestreo secuencial y

asume un riesgo de 5% de valorar el control de riesgo bajo y 10% de tasa tolerable.

El auditor tiene predefinido las siguientes excepciones o desviaciones:

» Las facturas estan debidamente autorizadas.

» Los precios de los articulos estan de acuerdo con los precios de listas aprobados y
vigentes a la fecha.

» Se registraron los articulos vendidos para efectos de inventario y registro de ventas.

» Las notas de créditos por devoluciones estan debidamente registradas.

» El crédito estad aprobado por la jefatura de créditos.

Cuadro N° 6:
N° de Tamaiio de Muestra Desviaciones Factor de Riesgo
Atributo Actual Alcanzado
1 30 0 10%
2 63 2 10%
3 78 3 10%
4 30 0 10%
5 48 1 10%

El paso siguiente es realizar un analisis de cada una de las excepciones encontradas en

la muestra secuencial.
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a.- Técnica de Muestreo de Descubrimiento

Se utiliza cuando el objetivo de la Auditoria es observar a lo mds una excepcion,
cuando la verdadera tasa de excepcion es igual o excede a una tasa establecida.

Se requiere tener decidido:

La caracteristica que se evaluara (objetivo de la auditoria)
Decidir con qué confianza se realizara el muestreo

Decidir la tasa mdxima aceptable de ocurrencia de excepciones

YV V V V

Definir la poblacién y conocer el nUmero de elementos que la componen

Para determinar el tamafio de muestra, se utilizan las tablas 7, 8 y 9 del Anexo N° 1, de

acuerdo a los siguientes pasos:

» Seleccionar la tabla segun el tamafio de la poblacidn.
» Definir la confianza y la tasa maxima aceptable de ocurrencia de excepciones.

» Determinar el tamafio de muestra.

9.- Esquema Resumen de los Tres Métodos de Muestreo para Atributos

Cuadro N° 7:
Caracteristica de la e . .
... Tamano Fijo Secuencial Descubrimiento
Aplicacion
Tamafio de muestra . .
. Medio Bajo Alto
tipico
. Test de Estudios especiales
Tipos de pruebas Test de controles P . y
controles pruebas sustantivas
Desviaciones esperadas Alto Cero o0 muy baja Cero o cerca de cero
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10.- Esquema Resumen de Factores que Influyen en el Tamafho de Muestra para

Atributos

Cuadro N° 8:

Factor

Muestra Pequeiia

Muestra Grande

Relacion al
Tamafio de

Muestra

Riesgo de control | Alta valoracién del control | Pequefia valoracién del Inversa
planeado. de riesgo control de riesgo
Tasa aceptable baja de
Tasa aceptable alta de . P )
. desviaciones  planeada
Tasa tolerable desviaciones planeada para Inversa
. para valorar el control de
valorar el control de riesgo .
riesgo
Evaluar el control . L
. . Alto riesgo de valorar el | Bajo riesgo de valorar el
riesgo  demasiado . . . . Inverso
. control demasiado bajo control demasiado bajo
bajo
Tasa esperada de Mayor tasa esperada de
. P Menor tasa esperada de ¥ . P .
excepciones en la . L excepciones en la Directa
. excepciones en la poblacion .
poblacion poblacion
Grado de seguridad
de los resultados de | Pequefio grado de seguridad | Alto grado de seguridad Directa

la muestra

Tamano de la
poblacion

Ningin efecto en el tamafio
de la muestra a menos que
el tamafio de la poblacion
sea pequefia
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Il.- GLOSARIO DE PRINCIPALES TERMINOS UTILIZADOS EN MUESTREO ESTADISTICO

Muestreo de Auditoria
Aplicacién de un procedimiento de auditoria a menos del 100% de los elementos de

una poblacion con el objetivo de sacar conclusiones acerca de toda la poblacién.

Riesgo del Muestreo
Riesgo de que la conclusidn del auditor interno basada en pruebas sobre muestras tal
vez sea diferente de la conclusiéon a la que se arribaria si el procedimiento de auditoria

se hubiese aplicado a todos los elementos de la poblacién.

Riesgo Residual
La proporcion de riesgo inherente que queda remanente luego de que la direccién

implementa sus respuestas a los riesgos (a veces se lo denomina riesgo neto).

Riesgo de Control
Posibilidad de que las actividades de control fallen y no reduzcan el riesgo controlable a

un nivel aceptable.

Riesgo Controlable
La parte del riesgo inherente que la direccidén puede reducir a través de las actividades

de gestidn y las operaciones cotidianas.

Riesgo No Derivado del Muestreo
Es el riesgo asociado a cuestiones como realizar procedimientos de auditoria
inapropiados, aplicar deficientemente un procedimiento apropiado o malinterpretar los

resultados del muestreo.

29

—
| —



Consejo de Auditoria Interna General de Gobierno

Muestreo de Atributos
Método de muestreo estadistico que permite arribar a una conclusion acerca de una

poblacién en términos de una tasa de ocurrencia.

Riesgo de Evaluar el Riesgo de Control Demasiado Bajo
Riesgo de que el auditor interno concluya erroneamente que la actividad de control

especificada es mas eficaz de lo que realmente es.

Tasa de Desviacion Tolerable
Tasa maxima de desviaciones que el auditor interno esta dispuesto a aceptar y, aun asi,

concluir que la actividad de control es aceptablemente eficaz.

Tasa Esperada de Desviacion de Poblacion
La mejor estimacion que tiene el auditor interno de la tasa de desviacién real en la

poblacion de elementos bajo andlisis.

Seleccion de Muestra Aleatoria
Garantiza que cada articulo de la poblacién definida tenga las mismas posibilidades de

ser seleccionado.

Muestreo Indiscriminado
Técnica de seleccidn no aleatoria que utilizan los auditores internos para seleccionar

una muestra que se espera que sea representativa de la poblacion.

Muestreo de Probabilidad Proporcional al Tamafio (PPS, en inglés)
Forma modificada de muestreo de atributos que utilizan los auditores internos para

establecer una conclusiéon en montos en pesos, en lugar de tasas de ocurrencia.
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Gobierno de Chile

Muestreo por Descubrimiento
Caso especial de muestreo por atributo que se utiliza para determinar una probabilidad
especificada de encontrar al menos un ejemplo de una ocurrencia (atributo) en una

poblacion. También se conoce como muestreo exploratorio.

Muestreo Secuencial

Tipo de muestreo por atributos, que permite frenar el muestreo para un cierto nimero
de sucesos observados. Las unidades de muestreo se examinan en grupos hasta que la
evidencia acumulada es suficiente para lograr una precisién y fiabilidad definido.

También se conoce como muestreo de stop-or-go.

Pruebas de Control
Pruebas que se utilizan para determinar la efectividad del disefio y operacién de los

controles.

Muestreo de Variable
Plan de estadistica que se utiliza para proyectar un cardcter cuantitativo, como por
ejemplo una cantidad de dinero. Muestreo de variable incluye media por unidad no

estratificado, media por unidad estratificada, y la estimacion de la diferencia.
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Material técnico preparado para el Consejo de Auditoria Interna General de
Gobierno, por don Pedro Marin Alvarez, Profesor de Estado en Matematica y
Estadistica, Licenciado en Matematica, Magister en Estadistica, Diplomado en
Investigacidn de Operaciones y Doctor en Estadistica®©.

Muestreo Estadistico, César Pérez. Pearson Prentice Hall.

Muestreo: Disefio y Andlisis, Sharon L. Lohr. Thomson.
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V.- ANEXOS
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ANEXO N° 1°

TABLA 1: EXTRACTO DE TABLA PARA DETERMINAR TAMANO DE MUESTRA (CONFIANZA 90%, RAS 10%)
(NUMERO DE DESVIACIONES ADMISIBLES EN PARENTESIS)

TASA TOLERABLE
TASA ESPERADA
DEDESVIACION | 2% 3% 4% 5% 6% 7% 8% 9% 10% 15% | 20%
DE LA POBLACION

0.00% 114(0) 76(0) 57(0) 45(0) 38(0) 32(0) 28(0) 25(0) 22(0) 15(0) 11(0)

0.25 194(1) 129(1)  96(1) 77(1) 64(1)  55(1) 48(1)  42(1) 38(1)  25(1) 18(1)

0.50 194(1) 129(1)  96(1) 77(1) 64(1)  55(1) 48(1)  42(1) 38(1)  25(1) 18(1)

0.75 265(2) 129(1)  96(1) 77(1) 64(1)  55(1) 48(1)  42(1) 38(1)  25(1) 18(1)

1.00 * 176(2)  96(1) 77(1) 64(1)  55(1) 48(1)  42(1) 38(1)  25(1) 18(1)

1.25 * 221(3) 132(2) 77(1) 64(1) 55(1) 48(1) 42(1) 38(1) 25(1) 18(1)

1.50 * * 132(2) 105(2) 64(1) 55(1) 48(1) 42(1) 38(1) 25(1) 18(1)

1.75 * * 166(3) 105(2) 88(2) 55(1) 48(1) 42(1) 38(1) 25(1) 18(1)

2.00 * * 198(4) 132(3) 88(2) 75(2) 48(1) 42(1) 38(1) 25(1) 18(1)

2.25 * * * 132(3) 88(2) 75(2) 65(2) 42(1) 38(1) 25(1) 18(1)

2.50 * * * 158(4) 110(3) 75(2) 65(2) 58(2) 38(1) 25(1) 18(1)

2.75 * * * 209(6) 132(4) 94(3) 65(2) 58(2) 52(2) 25(1) 18(1)

3.00 * * * * 132(4) 94(3) 65(2) 58(2) 52(2) 25(1) 18(1)

3.25 * * * * 153(5) 113(4) 82(3) 58(2) 52(2) 25(1) 18(1)

3.50 * * * * 194(7)  113(4) 82(3)  73(3) 52(2)  25(1) 18(1)

3.75 * * * * * 131(5) 98(4) 73(3) 52(2)  25(1) 18(1)

4.00 * * * * * 149(6) 98(4) 73(3) 65(3) 25(1) 18(1)

5.00 * * * * * * 160(8) 115(6) 78(4) 34(2) 18(1)

6.00 * * * * * * * 182(11) 116(7)  43(3)  25(2)

7.00 * * * * * * * * 199(14) 52(4)  25(2)

TABLA 2: EXTRACTO DE TABLA PARA DETERMINAR TAMANO DE MUESTRA (CONFIANZA 95%, RAS 5%)
(NUMERO DE DESVIACIONES ADMISIBLES EN PARENTESIS)

TASA TOLERABLE
TASA ESPERADA
DE DESVIACION | 2% 3% 4% 5% 6% 7% 8% 9% 10% 15% | 20%
DE LA POBLACION

0.00% 149(0) 99(0) 74(0) 59(0) 49(0) 42(0) 36(0) 32(0) 29(0) 19(0) 14(0)
0.25 236(1) 157(1) 117(2) 93(1) 78(1) 66(1) 58(1) 51(1) 46(1) 30(1) 22(1)
0.50 * 157(1) 117(2) 93(1) 78(1) 66(1) 58(1) 51(1) 46(1) 30(1) 22(1)
0.75 * 208(2) 117(2) 93(1) 78(1) 66(1) 58(1) 51(1) 46(1) 30(1) 22(1)
1.00 * * 156(2) 93(1) 78(1) 66(1) 58(1) 51(1) 46(1) 30(1) 22(1)
1.25 * * 156(2) 124(2) 78(1) 66(1) 58(1) 51(1) 46(1) 30(1) 22(1)
1.50 * * 192(3) 124(2) 103(2) 66(1) 58(1) 51(1) 46(1) 30(1) 22(1)
175 * * 227(4) 153(3) 103(2) 88(2) 77(2) 51(1) 46(1) 30(1) 22(1)
2.00 * * * 181(4) 127(3) 88(2) 77(2) 68(2) 46(1)  30(1)  22(1)
2.25 * * * 208(5) 127(3) 88(2) 77(2) 68(2) 612)  30(1)  22(1)
2.50 * * * * 150(4) 109(3) 77(2) 68(2) 612)  30(1)  22(1)
2.75 * * * * 173(5) 109(3) 95(3) 68(2) 612)  30(1) 22(1)
3.00 * * * * 195(6) 129(4) 95(3) 84(3) 61(2) 30(1) 22(1)
3.25 * * * * * 148(5) 112(4) 84(3) 61(2) 30(1) 22(1)
3.50 * * * * * 167(6) 112(4) 84(3) 76(3) 40(2) 22(1)
3.75 * * * * * 185(7) 129(5) 100(4) 76(3) 40(2) 22(1)
4.00 * * * * * * 146(6) 100(4) 89(4) 40(2) 22(1)
5.00 * * * * * * * 158(8) 116(6) 40(2) 30(2)
6.00 * * * * * * * * 179(11) 50(3) 30(2)
7.00 * * * * * * * * * 68(5) 37(3)

! La fuente para los extractos de tablas para muestreo estadistico es “Audit Sampling: An Introduction”, 5° Edition, (New York, 2001)
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TABLA 3: EXTRACTO DE TABLA PARA EVALUAR RESULTADOS DE MUESTRA (CONFIANZA 90%, RAS 10%)

NUMERO REAL DE DESVIACIONES ENCONTRADAS
TAMANO DE LA 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
MUESTRA

20 109 181 * * * * * * * * *
25 88 147 199 * * * * * * * *
30 74 124 168 * * * * * * * *
35 64 107 145 181 * * * * * * *
40 5.6 94 128 160 190  * * * * * *
45 5.0 84 114 143 170 197 * * * * *
50 46 76 103 129 154 178 * * * * *
55 4.1 69 94 118 141 163 184 * * * *
60 3.8 64 87 108 129 150 169 189 * * *
70 33 55 75 93 111 129 146 163 179 196 *
80 29 48 66 8.2 98 113 128 143 158 172 186
90 26 43 59 7.3 87 101 115 128 141 154 166
100 23 39 53 6.6 79 91 103 115 127 139 150
120 20 33 44 5.5 66 7.6 87 97 107 116 126
160 15 25 33 4.2 50 5.8 65 73 80 88 95
200 12 20 27 3.4 40 46 53 59 65 71 76

TABLA 4: EXTRACTO PARA EVALUAR RESULTADOS DE MUESTRA (CONFIANZA 95%, RAS 5%)

NUMERO REAL DE DESVIACIONES ENCONTRADAS
TAMANO DE LA 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
MUESTRA

25 113 176 * * * * * * * * *
30 95 149 196 * * * * * * * *
35 83 129 170 * * * * * * * *
40 73 114 150 183 * * * * * * *
45 65 105 134 164 192  * * * * * *
50 5.9 92 121 148 174 199  * * * * *
55 5.4 84 111 135 159 182  * * * * *
60 4.9 77 102 125 147 168 188 * * * *
65 46 71 94 115 136 155 174 193 * * *
70 4.2 66 88 108 126 145 163 180 197  * *
75 4.0 62 82 101 118 136 152 169 185 200  *
80 3.7 58 77 95 111 127 143 159 174 189  *
90 33 52 69 84 99 114 128 142 155 168 182
100 3.0 47 62 76 90 103 115 128 140 152 164
125 24 38 50 6.1 72 83 93 103 113 123 132
150 2.0 32 42 51 60 69 78 86 95 103 111
200 15 24 32 39 46 52 59 65 72 78 84
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TABLA 5: EXTRACTO DE TABLA PARA TAMANO DE MUESTRA MINIMO PARA PRUEBAS DE CONTROL

TAMANO DE LA MUESTRA BASADO EN EL RIESGO DE EVALUACION DEL

RIESGO DE CONTROL DEMASIADO BAJO

TASA TOLERABLE 10% 5% 2.5%
10% 24 30 37
9 27 34 42
8 30 38 47
7 35 43 53
6 40 50 62
5 48 60 74
4 60 75 93
3 80 100 124
2 120 150 285
1 240 300 370

TABLA 6: EXTRACTO DE TABLA PARA DETERMINACION DEL TAMANO DE LA MUESTRA SECUENCIAL

(STOP-OR-GO)

. FACTORES DE RIESGO PARA EL RIESGO DE EVALUAR EL
NUMERO DE RIESGO DE CONTROL DEMASIADO BAJO
DESVIACIONES
10% ‘ 5% 2.5%
0 24 3.0 3.7
1 3.9 4.8 5.6
2 5.4 6.3 7.3
3 6.7 7.8 8.8
4 8.0 9.2 10.3
5 9.3 106 11.7
6 106 11.9 13.1
7 118 132 14.5
8 13.0 14.5 15.8
9 14.3 16.0 17.1
10 155 17.0 18.4
11 16.7 183 19.7
12 18.0 19.5 21.0
13 19.0 21.0 223
14 20.2 22,0 235
15 214 234 24.7
16 226 243 26.0
17 238 26.0 273
18 25.0 27.0 285
19 26.0 28.0 29.6
20 27.1 29.0 31.0
21 283 303 32,0
22 293 315 333
23 305 326 34.6
24 314 33.8 35.7
25 327 35.0 37.0
26 34.0 36.1 38.1
27 35.0 373 39.4
28 36.1 385 40.5
29 37.2 39.6 41.7
30 38.4 40.7 42.9
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31
32
33
34
35
16
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

39.1
40.3
41.5
42.7
43.8
45.0
46.1
47.2
48.3
49.4
50.5
51.6
52.6
54.0
55.0
56.0
57.0
58.0
59.7
60.4
61.5

42.0
43.0
44.2
45.3
46.4
47.6
48.7
49.8
51.0
52.0
53.2
54.5
55.5
56.6
57.7
59.0
60.0
61.1
62.2
63.3
64.5

44.0
45.1
46.3
47.5
48.8
49.9
51.0
52.1
53.4
54.5
55.6
56.8
58.0
59.0
60.3
62.6
63.7
63.7
64.8
65.0
67.0

TABLA 7: EXTRACTO DE TABLA PARA MUESTREO DE DESCUBRIMIENTO, PARA N ENTRE 2000 Y 5000

TAMARO DE PRECISION LIMITE SUPERIOR: TASA CRITICA DE OCURRENCIA

LA MUESTRA 0.3% 0.4% 0.5% 0.6% 0.8% 1% 1.5% 2%
50 14% 18% 22% 26% 33% 40% 53% 64%
60 17 21 26 30 38 45 60 70
70 19 25 30 35 43 51 66 76
80 22 28 33 38 48 56 70 80
90 24 31 37 42 52 60 75 84
100 26 33 40 46 56 64 78 87
120 31 39 46 52 62 70 84 91
140 35 43 51 57 68 76 88 94
160 39 48 56 62 73 80 91 96
200 46 56 64 71 81 87 95 98
240 52 63 71 77 86 92 98 99
300 61 71 79 84 92 96 99 99+
340 65 76 83 88 94 97 99+ 99+
400 71 81 88 92 96 98 99+ 99+
460 77 86 91 95 98 99 99+ 99+
500 79 88 93 96 99 99 99+ 99+
600 85 92 96 98 99 99+ 99+ 99+
700 90 95 98 99 99+ 99+ 99+ 99+
800 93 97 99 99 99+ 99+ 99+ 99+
900 95 98 99 99+ 99+ 99+ 99+ 99+
1000 97 99 99+ 99+ 99+ 99+ 99+ 99+
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TABLA 8: EXTRACTO DE TABLA PARA MUESTREO DE DESCUBRIMIENTO PARA N ENTRE 5000 Y 10000

TAMARNO DE o )
LA PRECISION LiMITE SUPERIOR: TASA CRIiTICA DE OCURRENCIA
MUESTRA

0.1% 0.2% 0.3% 0.4% 0.5% 0.75% 1% 2%
50 5% 10% 14% 18% 22% 31% 40% 64%
60 6 11 17 21 26 36 45 70
70 7 13 19 25 30 41 51 76
80 8 15 21 28 33 45 55 80
90 9 17 24 30 36 49 60 84
100 10 18 26 33 40 53 64 87
120 11 21 30 38 45 60 70 91
140 13 25 35 43 51 65 76 9
160 15 28 38 48 55 70 80 9%
200 18 33 45 56 64 78 87 98
240 22 39 52 62 70 84 91 99
300 26 46 60 70 78 90 95 99+
340 29 50 65 75 82 93 97 99+
400 34 56 71 81 87 95 98 99+
460 38 61 76 85 91 97 99 99+
500 40 64 79 87 92 98 99 99+
600 46 71 84 92 96 99 99+ 99+
700 52 77 89 95 97 99+ 99+ 99+
800 57 81 92 9 98 99+ 99+ 99+
900 61 85 94 98 99 99+ 99+ 99+
1000 65 88 9 99 99 99+ 99+ 99+
1500 80 96 99 99+ 99+ 99+ 99+ 99+
2000 89 99 99+ 99+ 99+ 99+ 99+ 99+
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TABLA 9: EXTRACTO DE TABLA PARA MUESTREO DE DESCUBRIMIENTO PARA N MAYOR QUE 10000

TAMANO PRECISION LIMITE SUPERIOR: TASA CRITICA DE OCURRENCIA
DE LA
MUESTRA | 0.01% 0.05% 0.1% 0.2% 0.3% 0.5% 1% 2%
50 2% 5% 9% 14% 22% 39% 64%
60 1% 3 6 11 16 26 45 70
70 1 3 7 13 19 30 51 76
80 1 4 8 15 21 33 55 80
90 1 4 9 16 24 36 60 84
100 1 5 10 18 26 39 63 87
120 1 6 11 21 30 45 70 91
140 1 7 13 24 34 50 76 94
160 2 8 15 27 38 55 80 96
200 2 10 18 33 45 63 87 98
240 2 11 21 38 51 70 91 99
300 3 14 26 45 59 78 95 99+
340 3 16 29 49 64 82 97 99+
400 4 18 33 55 70 87 98 99+
460 5 21 37 60 75 90 99 99+
500 5 22 39 63 78 92 99 99+
600 6 26 45 70 84 95 99+ 99+
700 7 30 50 75 88 97 99+ 99+
800 8 33 55 80 91 98 99+ 99+
900 9 36 59 83 93 99 99+ 99+
1000 10 39 63 86 95 99 99+ 99+
1500 14 53 78 95 99 99+ 99+ 99+
2000 18 63 86 98 99+ 99+ 99+ 99+
2500 22 71 92 99 99+ 99+ 99+ 99+
3000 26 78 95 99+ 99+ 99+ 99+ 99+
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